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REGIAO ADMINISTRATIVA ESPECIAL
DE MACAU

Regulamento Administrativo n.” 11/2017

Aprova o Regulamento técnico das redes de
distribuicao de gases combustiveis em baixa pressiao

O Chefe do Executivo, depois de ouvido o Conselho Execu-
tivo, decreta, nos termos da alinea 5) do artigo 50.° da Lei Ba-
sica da Regido Administrativa Especial de Macau, para valer
como regulamento administrativo independente, o seguinte:

Artigo 1.°
Aprovacio
E aprovado o Regulamento técnico das redes de distribuigao

de gases combustiveis em baixa pressdo, anexo ao presente re-
gulamento administrativo e do qual faz parte integrante.

Artigo 2.°

Alteracao

A alteracdo ao regulamento referido no artigo anterior ¢ fei-
ta por despacho do Chefe do Executivo a publicar no Boletim
Oficial da Regido Administrativa Especial de Macau.

Artigo 3.°

Actualizacio de referéncias

As referéncias ao Regulamento Técnico das Redes de Distri-
buicdo de Gases Combustiveis constantes de leis, regulamen-
tos, contratos e demais actos juridicos, s@o consideradas como
feitas ao Regulamento técnico das redes de distribuicdo de
gases em baixa pressdo, com as necessarias adaptacoes.

Artigo 4.°

Revogacao

E revogado o Regulamento Administrativo n.° 31/2002 (Re-
gulamento Técnico das Redes de Distribui¢do de Gases Com-
bustiveis).

Artigo 5.°

Entrada em vigor

O presente regulamento administrativo entra em vigor 30
dias ap6s a sua publicagdo.

Aprovado em 31 de Marco de 2017.
Publique-se.

O Chefe do Executivo, Chui Sai On.
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Regulamento técnico das redes de distribuicao de gases
combustiveis em baixa pressao

CAPITULO1

Disposicoes gerais

Artigo 1.°

Objecto e ambito de aplicacio

1. O presente regulamento estabelece as condicdes técnicas
a que devem obedecer o projecto, a construgdo, a exploracao e
a manutencao das redes de distribui¢do de gases combustiveis
cuja pressao de servico seja menor que 4 b.

2. As redes de distribuigao de gases combustiveis sdo
compostas principalmente por postos de reducdo de pressao,
tubagem principal e ramais de edificio, designados ramais de
imovel, os quais, partindo da tubagem principal da rede de dis-
tribuigdo, alimentam os edificios, indo até a valvula de corte
geral ao edificio.

3. Se na drea de distribuicdo de gases combustiveis também
existirem trogos cuja pressao de servigo ndo seja inferior a 4 b,
sdo-lhes aplicdveis as disposi¢des constantes do Regulamento
Técnico dos Gasodutos de Transporte de Gases Combustiveis
em Alta Pressdo.

Artigo 2.°

Requisitos gerais

O projecto, a instalacdo, a operacdo e o ensaio dos postos de
redugdo de pressdo devem obedecer ao disposto no Regula-
mento técnico dos postos de reducdo de pressao a instalar nos
gasodutos de transporte e nas redes de distribui¢do de gases
combustiveis.

Artigo 3.°

Dimensionamento das redes

1. As redes de distribuicdo devem ser dimensionadas para
funcionar com gds natural, com indice de Wobbe compreendi-
do entre 45,1 MJ/m? e 58,0 MJ/m?, calculado nas condicdes de
referéncia em relacdo ao poder calorifico superior.

2. Os dados relativos as caracteristicas do gds a utilizar, bem
como a pressao de alimentacdo da rede, sdo obrigatoriamente
fornecidos pela entidade exploradora de gases combustiveis ao
projectista das redes.

Artigo 4.°

Pressoes

1. As pressoes referidas no presente regulamento, sem qual-
quer outra indicacdo, s@o pressdes relativas.

2. Todas as tubagens, acessorios e valvulas devem ser previs-
tos para a pressao de servico maxima de 4 b.
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Artigo 5.°

Limitacao da pressao de servico

1. A pressdo de servico maxima definida no artigo anterior
ndo deve ser excedida, salvo na situagdo prevista no n.° 3 do ar-
tigo 1.°

2. Para efeitos do disposto no nimero anterior, devem ser
usados dispositivos devidamente aprovados.

3. Para além dos postos de redugdo de pressdo, devem ser
instalados dispositivos de seguranga, de forma a garantir que
0s mesmos actuem sempre que a pressao efectiva na tubagem a
jusante ultrapasse 10%, ou mais, do valor da pressdo de servigo
maxima.

Artigo 6.°
Materiais constituintes da rede
1. Todos os componentes devem ser fabricados com materiais
que garantam condi¢des de funcionamento e de seguranca

adequadas a sua utilizag@o e que obedecam aos requisitos das
normas aplicaveis.

2. Devem ser tidas em conta as solicitagcdes mecanicas possi-
veis e os efeitos quimicos internos e externos, sempre que haja
ligacdo de tubagens de diferentes materiais.

3. Os materiais admitidos para a construcao das redes de dis-
tribuicdo sdo:

1) Tubos de aco;

2) Tubos de polietileno.

Artigo 7.°

Seccionamento das tubagens

1. As redes devem dispor de dispositivos de corte, designa-
damente nas derivacdes importantes, que permitam assegurar
o isolamento dos trocos de tubagem de comprimento nao supe-
rior a 500 m.

2. Os dispositivos de corte devem ser facilmente acessiveis e
manobraveis.

3. Devem ser instalados dispositivos de corte nos seguintes
locais:

1) Em tubagens apoiadas em pontes, nos acessos a estas;

2) No atravessamento de linhas rodovidrias e ferrovidrias, a
montante e a jusante do atravessamento;

3) Na entrada e na saida dos postos de reducao de pressdo, a
uma distancia compreendida entre 5 m e 10 m.

4. Nas passagens em pontes de vao superior a 300 m, os dis-
positivos de corte devem ser do tipo de corte automaético.

5. As redes devem dispor ainda de dispositivos que permi-
tam a purga ou o enchimento com azoto ou outro gas inerte,
nomeadamente entre os dispositivos de corte.
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Artigo 8.°

Representacao cartografica da rede

1. Antes e depois da instalagdo das tubagens, a entidade ex-
ploradora de gases combustiveis deve entregar a Direc¢ao dos
Servigos de Solos, Obras Publicas e Transportes, doravante de-
signada por DSSOPT, os dados ¢ a representagdo cartografica
relativos as tubagens de gases combustiveis, assinados por en-
genheiro acreditado e registado no Conselho de Arquitectura,
Engenharia e Urbanismo.

2. A entidade exploradora de gases combustiveis deve
possuir um conjunto de registos de dados sobre as redes de
gasodutos de gas, frequentemente actualizado, cabendo-lhe
entregé-lo aos varios departamentos relacionados com o pla-
neamento e a construcao.

3. As tubagens devem ser representadas cartograficamente,
em escala adequada, com as seguintes indicagdes:

1) Posicionamento da tubagem em projec¢do horizontal,
mencionando a profundidade de enterramento, as coordenadas
de ambas as extremidades e o nivel;

2) Caracteristicas da tubagem, designadamente quanto a dié-
metro, espessura de parede e material;

3) Acessorios, nomeadamente valvulas e juntas dieléctricas,
e a respectiva posicao;

4) Eventuais pormenores relativos a obras especiais.

Artigo 9.°

Sinalizacao das tubagens

1. Nas tubagens enterradas a cota de 250 mm a 400 mm do
topo, e ao longo da sua extensdo, devem ser colocados avisos
em banda de cor amarela, com largura minima de 200 mm,
com os caracteres em chinés «/)\i[» A% » e em portugués
«ATENCAO - GAS», bem visiveis e indeléveis, a intervalos
ndo superiores a 1 metro.

2. No espaco vidrio imediatamente acima das tubagens en-
terradas devem instalar-se sinais feitos de materiais suficien-
temente solidos, resistentes ao desgaste e de dificil corrosao,
indicando a colocacdo de tubagens e sua direccdo, em locais
como curvas, derivacdes em té e cruz, extremidades da tuba-
gem e trocos de tubo recto, ndo devendo a distdncia entre os
sinais ser superior a 50 m.

3. Os acessdrios importantes para a operagao e manutengao
da rede, nomeadamente as valvulas de corte e as juntas dieléc-
tricas, devem ser assinalados por placas indicadoras colocadas
na sua vizinhanga imediata, em posi¢do com eles facilmente
relacionaveis.

4. Os avisos destinados a informacao dos trabalhadores da
entidade exploradora de gases combustiveis e o ptublico em
geral, bem como as informacgdes, directivas e avisos do traga-
do das tubagens e equipamentos, devem ser escritos em lingua
chinesa e portuguesa.
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Caracteristicas dos tubos de aco

1. Os tubos de aco a utilizar na construcao das redes devem
ser fabricados com aco de qualidade aprovada, podendo ser
sem costura, com costura longitudinal ou com costura helicoi-
dal.

2. O processo de fabrico do tubo, a composi¢do quimica, as
caracteristicas mecanicas, as dimensdes, 0S ensaios € 0S con-
trolos de fabrica devem satisfazer as normas referidas na alinea
1) don.° 1 do artigo 44.°

3. Nao é permitido o uso de tubos com uma espessura de pa-
rede inferior aos seguintes valores:

B RES BE Diametro externo Espessura
(=) (Z3k) (milimetros) (milimetros)
424 2.3 42.4 2,3
48.3 2.3 48,3 2,3
60.4 2.3 60,4 2,3
76.1 2.6 76,1 2,6
88.9 2.6 88,9 2,6
114.3 2.6 114,3 2,6
141.3 2.6 141,3 2,6
168.3 3.5 168,3 3,5
219.1 3.5 219,1 3,5
273.1 3.5 273,1 3,5
323.9 3.5 3239 3,5
355.6 4.5 355,6 4,5
406.4 4.5 406,4 4,5
457.0 4.6 457,0 4,6
508.0 5.1 508,0 5,1
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4. As espessuras minimas indicadas no nimero anterior sao
aplicéveis aos tubos roscados, excepto se estes transportarem
fase liquida, caso em que devem ser da série de parede reforca-
da.

5. Nos tubos de didmetro externo superior a 508 mm, a es-
pessura minima néo deve ser inferior a 1% do valor do didme-
tro externo.

6. Os tubos de ago devem corresponder a norma API SPEC
SL ou GB/T9711.1.

7. Os tubos devem ser transportados e armazenados de modo
a impedir a entrada de matérias estranhas e ser protegidos da
accdo dos agentes atmosféricos.
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1. O fabricante dos tubos deve fazer acompanhar cada lote
de um certificado, no qual se discriminem:

1) A qualidade do material, especialmente com a indicacdo
da composi¢do quimica e do teor limite dos componentes, as
caracteristicas mecanicas, as tolerdncias dimensionais e os de-
feitos existentes;

2) O processo de fabrico dos tubos;

3) O procedimento de execu¢do das soldaduras e as condi-
¢oes da sua aceitagdo, quando se trate de tubos soldados;

4) As modalidades dos controlos em ensaios efectuados nas
diversas fases do fabrico dos tubos, nomeadamente o tipo, o
método, o nimero e os critérios de aceitagado;

5) As condi¢des de realizagdo da prova hidraulica e de
marcagao dos tubos, bem como dos ensaios nido destrutivos,
quando se trate de tubos com costura.

2. Os tubos devem ser marcados de acordo com a norma de
fabrico aplicével.

Artigo 12.°

Acessorios para tubos de aco

1. As curvas, as unides e outros acessorios, designadamente
os sifoes e as juntas dieléctricas, utilizados na construgdo das
redes, devem ser em ago e compativeis com as condicdes de
servico previstas para o trogo em que sao instalados.

2. E permitida a utilizag¢do de curvas enformadas a frio com
madaquina, desde que o raio de curvatura (R), em relacdo ao dia-
metro externo (D,), ndo seja inferior aos seguintes valores:

D, R
(milimetros) (milimetros)
D, <60,3 R=10xD,
60,3 <D, < 355,6 R=20xD,
D, > 355,6 R=30xD,

9hm e
(EK) (2K)
D, <60.3 R=10xD,
60.3 < D, < 355.6 R=20xD,
D, >355.6 R=30xD,
= RESEE TR RS - (AR g E ) e g 2H
TE1SE 225 2 /- HEAHMHhE (R) NaE/NMAEE BTN
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3. Podem ser utilizadas curvas segmentadas, no caso de gran-
des diametros, devendo, todavia, o angulo entre dois elementos
consecutivos estar compreendido entre 15.° e 25.° e o respec-
tivo raio de curvatura (R) néo ser inferior a dois didmetros da
tubagem.

4. As vélvulas de corte devem corresponder as mesmas ca-
racteristicas de resisténcia a pressdo de servigo e de estanqui-
dade da tubagem em que se inserem.

5. As valvulas devem ser fabricadas de acordo com a norma
API SPEC 6D.

6. O corpo das valvulas deve ser de material compativel com
as condicdes de servigo.
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7. As valvulas devem ser submetidas a um ensaio hidraulico
a pressdo minima de 1,5 vezes a pressdo nominal.

8. Os acessorios devem ser de modelo aprovado pela entida-
de competente.

9. As valvulas e outros acessdrios devem satisfazer os requi-
sitos estabelecidos no artigo 6.°

10. As flanges devem ser fabricadas por método de soldadura
e previstas para uma pressdo de servico minima de 10 b.

11. As flanges devem corresponder a norma ANSI B16.5 ou
equivalente.

12. O acondicionamento, o transporte e a armazenagem dos
tubos de ago, das curvaturas e dos acessorios das tubagens de-
vem, para além do disposto no n.° 7 do artigo 10.° satisfazer a
norma IGE/TD/1 Supplement 1.

Artigo 13.°

Ligacdes dos tubos de aco

1. As ligacdes de tubos, unides e acessorios de aco realizadas
no local da obra devem ser executadas preferencialmente por
soldadura de penetracgao.

2. As soldaduras dos acessérios de aco devem corresponder
anorma ANSI B16.9.

3. As ligagdes por flanges, roscas e juntas especiais de mode-
lo aprovado, devem ser limitadas ao nimero de vezes exigido
de acordo com as necessidades reais e satisfazer os requisitos
de resisténcia e estanquidade.

4. Nos casos em que as ligacdes sejam roscadas, devem ser
utilizadas roscas cénicas segundo a norma ANSI B1.20.1 NPT
ou equivalente.

Artigo 14.°

Soldaduras

1. As soldaduras devem ser executadas, em conformidade
com procedimentos certificados, por soldadores com qualifi-
cagdes reconhecidas por organismos locais, nos termos do dis-
posto na regulamentacdo especifica aplicével.

2. As soldaduras nos tubos de aco devem corresponder a
norma API STD 1104.

3. Os procedimentos de soldadura, os controlos visuais e os
ensaios, destrutivos e nao destrutivos, relativos a qualidade das
soldaduras devem satisfazer as normas aceites pela DSSOPT.

4. As soldaduras devem ser controladas por exames radio-
graficos ou por outros meios nao destrutivos.

5. Quando as normas de soldadura nao especificarem de
modo diferente, deve fazer-se o exame de:

1) 10% das soldaduras, seleccionadas aleatoriamente, nas
tubagens enterradas;
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2) Todas as soldaduras, nas tubagens aéreas ou instaladas em
galerias ou mangas.

6. A interpretagdo dos resultados dos exames referidos no
numero anterior deve ser feita por um técnico reconhecido por
organismo qualificado.

7. No caso de tubagens de didmetro exterior ndo superior a
60,3 mm, os controlos referidos no n.° 4 devem ser substituidos
por exame visual e ensaio da estanquidade, sendo este ensaio
efectuado com solucdo espumifera em todas as soldaduras.

8. O metal de adicdo a utilizar nas soldaduras deve ser com-
pativel com as caracteristicas do ago dos tubos a soldar.

9. Os tubos de aco com costura longitudinal ou helicoidal
devem ser ligados entre si de forma a que as respectivas solda-
duras fiquem desfasadas.

10. As soldaduras topo a topo devem ser executadas com 0s
topos dos tubos devidamente chanfrados.

Artigo 15.°

Proteccao das tubagens contra as accoes corrosivas

1. As tubagens de ago enterradas devem possuir um reves-
timento de protec¢@o contra as ac¢des agressivas do meio em
que sdo instaladas e contra as corrosdes provocadas por cor-
rentes eléctricas, naturais ou vagabundas.

2. Os revestimentos devem ser de materiais adequados, no-
meadamente dos seguintes tipos:

1) Betume ou alcatrao, isento de fendas, suportado com ban-
da de fibra de vidro ou outro material ndo degradavel,

2) Resinas sintéticas.

3. A espessura do revestimento deve ter valor adequado ao
tipo de material utilizado e as condigdes de instalacdo e ser
controlada por meios apropriados, nomeadamente ultra-sons.

4. A rigidez dieléctrica do revestimento dos tubos de ago
deve ser de 5 000 V, acrescida de 500 V por milimetro de es-
pessura da camada isolante, até um méaximo de 25 000 V.

5. As tubagens aéreas de aco devem ser protegidas externa-
mente com um revestimento anticorrosivo adequado, nomea-
damente metalizacdo ou outro método equivalente, e pintura
com cor amarela.

6. Nos casos de tubagens aéreas instaladas em obras de arte
de estrutura metdlica, deve proceder-se ao isolamento eléctrico
das tubagens em relacdo a estrutura de apoio.

7. As vélvulas, unides soldadas e acessorios em ago devem
ser providos de um revestimento protector, com caracteristicas
equivalentes as da tubagem.

Artigo 16.°

Proteccao catodica

1. As tubagens de aco enterradas devem ser providas de um
sistema de protecgdo catddica.
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2. A proteccdo catdédica das partes em aco do sistema de
tubagens de distribuicdo deve obedecer a qualquer uma das
normas seguintes:

1) BS EN 13636;
2) SY/T0019;
3) SY/T0036.

3. Caso seja necessario, devem ser instalados pontos de me-
dicdo do sistema de proteccdo catddica.

4. As instalacdes de aco localizadas a superficie, que estejam
ligadas ao sistema de tubagens de aco enterradas para a distri-
buicdo de gases combustiveis, tais como os postos de reducdo
de pressdo, devem estar electricamente isoladas do sistema de
proteccao catddica.

5. As instalacdes de ago localizadas a superficie que tenham
ligacdo com os sistemas de tubagens de distribuicdo em polieti-
leno, ndo necessitam de ter juntas dieléctricas.

6. O material em ago utilizado na fabricacao das juntas die-
léctricas deve estar em conformidade com o utilizado no siste-
ma de tubagens de distribuigao.

CAPITULO 111

Tubagem de polietileno

Artigo 17.°

Caracteristicas dos tubos de polietileno

1. Os tubos de polietileno a utilizar na construcdo das redes
de distribuicdo devem ser fabricados com resinas derivadas da
polimerizacao do etileno, devidamente estabilizadas.

2. As caracteristicas dos tubos de polietileno devem corres-
ponder as normas GB15558.1 ou ISO 4437-1.

3. As caracteristicas fisicas e as dimensdes dos produtos, os
ensaios € os controlos devem estar em conformidade com as
normas referidas na alinea 2) do n.° 1 do artigo 44.°

4. Devem ser utilizados tubos com espessura nominal ndo
inferior a definida pela série SDR (razao dimensional padrao)
11, se a resina for de polietileno de média densidade (resina do
tipo PE 80), e da série SDR 17,6, se a resina for de polietileno
de alta densidade (resina do tipo PE 100), ou de outras séries
tecnicamente equivalentes.

5. Para os didmetros exteriores ndo superiores a 32 mm, a
espessura minima nao deve ser inferior a 3 mm.

6. Os tubos de polietileno devem ser transportados e arma-
zenados de modo a impedir a entrada de matérias estranhas e
ser protegidos da ac¢ao dos agentes atmosféricos.
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Artigo 18.°
Certificado de controlo
1. O fabricante deve certificar a correspondéncia da matéria-
-prima e do tubo de polietileno a norma de fabrico.

2. Cada lote de tubagem deve ainda ser acompanhado das
seguintes indicagdes:

1) Qualidade do material, precisando em especial o tipo e a
massa volimica da resina utilizada;

2) Caracteristicas mecanicas e dimensionais, por amostra-
gem estatistica;

3) Resultado dos ensaios e das provas, mencionando em
especial o tipo, a norma aplicada, o método e o nimero de en-
saios efectuados.

3. Todas as tubagens devem ser marcadas de acordo com a
norma aplicada.

Artigo 19.°
Regras de utilizacao
1. As tubagens de polietileno s6 podem ser utilizadas no ex-
terior dos edificios em trogos enterrados.

2. Se a temperatura de trabalho das tubagens de polietileno
for superior a 20° C, a pressdo de servico maxima permitida
deve ser obtida multiplicando a pressdo nominal pelo factor de

JINERE AR IR R B8 B TARIRR BT IR O T I - redugdo a temperatura de trabalho exigida.
3. O factor de redugdo de pressao fica sujeito ao estabelecido
= AN
= BT B & FRATBE - na tabela seguinte:
T{EBE -20°CsT<20°C | 20°C<T<30°C |30°C<Ts40°C Temperatura | , . c<1<20°C| 20°C<T=30°C | 30°C<T=40°C
de trabalho
< ; Factor de
E N=
zgﬁz 1.00 0.81 0.62 reducgdo de 1,00 0,81 0,62
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4. Nio ¢ autorizada a aplicacdo de tubos de polietileno onde
existam solventes ou produtos quimicos perigosos, como por
exemplo: liquidos para lavagem a seco e solugdes para fotogra-
fia ou cromagem.

Artigo 20.°

Acessdérios para tubos de polietileno

1. As curvas, unides e outros acessOrios para a construcao de
redes devem ser de polietileno e compativeis com as pressoes
de servigo previstas na tubagem da rede.

2. As resinas usadas no fabrico dos acessorios devem ser
compativeis com o material dos tubos, o que deve ser declara-
do pelo respectivo fabricante.

3. As mudangas de direc¢do devem ser executadas, quer com
o auxilio de acessoérios, quer por dobragem a frio dos tubos,
com raios de curvatura minimos iguais a 30 vezes o didmetro
externo dos tubos.
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4. Os acessorios devem ser de modelo aprovado pela entida-
de competente.

5. As valvulas e outros acessorios devem satisfazer os requi-
sitos estabelecidos no artigo 6.°

6. Os acessorios das tubagens de polietileno devem estar em
conformidade com qualquer uma das seguintes normas referi-
das na alinea 2) do n.° 1 do artigo 44.°:

1) GB15558.2;
2) ISO 12176.

7. O manuseamento, transporte e armazenagem das tubagens
de polietileno, curvaturas e acessérios das tubagens devem,
para além do disposto no n.° 6 do artigo 17.% satisfazer a norma
IGEM/G/S.

Artigo 21.°

Tomadas em carga

1. S6 € permitido usar tomadas em carga de modelos do tipo
sela com dispositivo de furagdo incorporado, devendo estes
ser electrossoldaveis, ndo sendo permitida a interposicao
de juntas eldsticas, nomeadamente anilhas ou téricos entre
aquelas e o tubo.

2. O orificio de ligacdo da tomada em carga ao tubo nao
pode constituir um ponto de enfraquecimento da tubagem,
pelo que a relagdo entre o didmetro do orificio e o didmetro
externo do tubo nao deve exceder 0,4.

Artigo 22.°

Ligacoes, unides e acessorios das tubagens

1. Sdo proibidas ligacdes roscadas.
2. Sao admissiveis os seguintes métodos de ligacao:

1) Em tubos de didmetro igual ou superior a 90 mm, solda-
dura topo a topo, com o auxilio de um elemento de aquecimento;

2) Ligagao dos acessérios com resisténcia eléctrica incorpo-
rada;

3) Ligacdo de flanges.

3. As flanges devem ser da classe PN10, e as juntas adoptadas
devem ser de modelo aprovado pela entidade competente.

4. As ligacdes por juntas flangeadas e por juntas mecanicas
devem ser limitadas ao nimero de vezes exigido de acordo com
as necessidades reais.

5. E permitida a utilizacdo de acessérios compostos, fabri-
cados em estaleiro ou oficina a partir de elementos simples
soldados topo a topo, desde que aqueles sejam previamente
ensaiados por entidade reconhecida pela DSSOPT, sendo
obrigatdrio que na sua inser¢@o na rede se utilize o método de
electrossoldadura, quando se trate de didmetros inferiores a 90
mm.
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Artigo 23.°

Soldaduras

1. As soldaduras de tubos de polietileno devem ser execu-
tadas, preferencialmente, por soldadores com qualificagdes
reconhecidas por organismos locais, nos termos do disposto na
regulamentacao especifica aplicdvel.

2. As soldaduras de tubos de polietileno devem estar de
acordo com os requisitos de instalacdo e ligacdo das normas
CJJ63 ou ISO/TS 10839.

3. Os procedimentos de soldadura, os controlos visuais e 0s
ensaios, destrutivos e nao destrutivos, relativos a qualidade das
soldaduras devem obedecer as normas de boa pratica aplica-
veis.

4. A ovalizagdo das extremidades dos tubos deve ser verifica-
da e corrigida sempre que a diferenca entre os valores maximo
e minimo do didmetro exterior em relacdo ao didmetro nomi-
nal das tubagens exceda 2% do valor deste.

5. Nas tubagens de didmetro néo inferior a 90 mm devem ser
feitos controlos visuais para todas as soldaduras e realizado o
ensaio de dobragem em pelo menos 10% das soldaduras.

Artigo 24.°

Proteccao contra a corrosao pelos componentes
metalicos da rede

Os revestimentos protectores dos componentes metélicos da
rede devem ser quimicamente ndo agressivos para o polietile-
no, ndo podendo ser aplicados a quente.

CAPITULO IV

Colocacao em obra

Artigo 25.°

Abertura de valas

1. A profundidade das valas depende das condigdes locais,
do trafego, do diametro da tubagem a instalar e do material
utilizado.

2. O recobrimento da tubagem deve ser, no minimo, de 0,6 m.

3. O fundo das valas deve ser regularizado, com eliminagdo
de qualquer saliéncia de rochas, pedras ou outros materiais
que possam causar danos na tubagem ou no seu revestimento.

4. No caso de o gés distribuido poder originar condensados,
o fundo da vala deve apresentar uma inclinacdo minima de 2%o,
no sentido do dispositivo de recolha dos condensados.

5. Em casos excepcionais, a tubagem pode ser instalada a
uma profundidade menor do que a indicada no n.° 2, desde que
nédo colida com outras tubagens e fique adequadamente pro-
tegida contra cargas excessivas, nomeadamente pelo recurso
a sua instalacdo no interior de uma manga de protecc¢do, de
modo a garantir condi¢des de seguranca equivalentes as de um
enterramento normal.
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6. O espago anelar entre as mangas ou caleiras e as tubagens
deve ser convenientemente ventilado, de modo a que eventuais
fugas de gds sejam conduzidas até aos extremos da manga, os
quais devem descarregar essas fugas de forma a ndo constitui-
rem perigo.

7. Na utilizacdo de mangas de protec¢do metdlicas, estas de-
vem ser protegidas da seguinte forma:

1) Contra a corrosio, interna e externamente;

2) Com isolamento eléctrico, em relacdo a tubagem que en-
volvem;

3) Com proteccao catddica, sempre que necessario.

Artigo 26.°

Instalaciao das tubagens

1. Os trogos de tubagem, quando colocados nas valas, devem
ser obturados com tampdes provisorios, a retirar quando da
sua interligacdo, devendo verificar-se a inexisténcia de corpos
estranhos no seu interior.

2. As tubagens devem ser instaladas sobre uma camada de
areia doce ou material equivalente, uniformemente distri-
buido no fundo da vala, com uma espessura minima de 0,1 m,
devendo ainda ficar completamente envolvidas com o referido
material, mantendo-se a espessura minima indicada em todas
as direccoes.

3. Na instalagdo das tubagens deve ser observado o disposto
no artigo 9.°

4. Os revestimentos das tubagens de ago devem ser inteira-
mente reparados ou completados, se tiverem sido danificados
ou se encontrarem incompletos.

5. Nos trocos aéreos devem ter-se em conta as possiveis de-
formagdes térmicas e solicitagdes mecanicas a que as tubagens
possam ser submetidas, a fim de garantir a respectiva seguran-
¢a e estabilidade das tubagens.

6. Na ligacdo das redes de distribui¢@o aos edificios, os tubos
de polietileno s6 podem emergir do solo, no exterior dos edifi-
cios ou embebidos na fase exterior da parede dos mesmos, até
1,1 m de altura.

7. Nas circunstéancias especificas de atravessamento de ferro-
vias ou rodovias de trafego intenso, as tubagens enterradas de-
vem ser protegidas com uma manga, devendo o espaco anelar
entre a tubagem e a manga envolvente satisfazer o disposto no
n.° 6 do artigo anterior.

8. No caso de o gds distribuido poder originar a formagao de
condensados deve prever-se a instalagao de sifoes de recolha.

9. As tubagens em polietileno emergentes do solo devem ser
protegidas por uma manga ou bainha metdlica, obedecendo
aos seguintes requisitos:

1) Ser cravada no solo até uma profundidade minima de 0,2 m;

2) Ser convenientemente fixada;,
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3) Acompanhar a tubagem de gas até uma altura de 1,1 m
acima do solo.

10. A extremidade superior do espaco anelar entre a tuba-
gem e a manga ou bainha deve ser obturada com um material
inerte.

11. Quando a tubagem de polietileno ficar embebida na pa-
rede exterior do edificio, deve ser protegida por uma manga de
acompanhamento que resista ao ataque quimico das argamas-
sas.

Artigo 27°

Tubagens de gas na vizinhanca de outras tubagens

1. A distancia minima entre as geratrizes das tubagens de gas
e as de quaisquer outras, quer em percursos paralelos, quer nos
cruzamentos, € de 0,2 m.

2. Quando nao for possivel respeitar a distancia referida no
nimero anterior, as tubagens devem ficar separadas entre si
por um dispositivo adequado.

3. A distdncia minima entre as geratrizes das tubagens de
gds e os cabos eléctricos, telefonicos e objectos similares, quer
em percursos paralelos, quer em cruzamentos, é de 0,2 m, com
excepcao das ligacdes a terra.

4. Quando ndo for possivel respeitar a distancia de seguranga
referida no nimero anterior, as tubagens de gas devem dispor
de uma manga electricamente isolante, de fibrocimento, betao
ou outros materiais ndo combustiveis, cujas extremidades dis-
tem, pelo menos, 0,2 m dos cabos eléctricos, telefénicos e simi-
lares.

5. A distancia minima entre as geratrizes das tubagens de gas
e as das tubagens de redes de esgotos, quer em percursos para-
lelos, quer nos cruzamentos, € de 0,5 m.

6. Quando nao for possivel respeitar a distancia de seguran-
¢a referida no nimero anterior, as tubagens de gds devem ser
envolvidas por uma manga cujas extremidades distem, pelo
menos, 0,5 m da rede do esgoto.

7. Ao decidir a posigdo relativa das tubagens de gas e de ou-
tras tubagens deve ter-se em conta a densidade do gas.

8. Nos tracados paralelos ou cruzamentos de tubagens de
polietileno com condutas transportadoras de calor, devem ter-
-se em conta a distancia e o isolamento necessarios, garantindo
que a temperatura da tubagem de gds nunca ultrapasse os 40° C.

Artigo 28.°

Reposicao do terreno

O enchimento da vala acima da camada mencionada no
n.° 2 do artigo 26.° pode ser feito com os materiais disponiveis
do desaterro, isentos de elementos que constituam eventual pe-
rigo para a tubagem ou para o seu revestimento.
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1. Todas as tubagens, antes de entrarem em servigo, devem
ser sujeitas, em todo o seu comprimento, de uma s6 vez ou por
trogos, a purga e aos ensaios estabelecidos neste capitulo.

2. O ensaio dos trocos de tubagem a colocar dentro de man-
gas de protec¢do deve ser feito separadamente, com o tubo fora
destas, antes da montagem no local.

3. O ensaio previsto no nimero anterior ndo dispensa o en-
saio final do conjunto da rede.

Artigo 30.°

Fluidos de ensaio

Os fluidos de ensaio admissiveis s3o 0 ar ou o azoto, toman-
do as medidas de seguranga necessarias, sem prejuizo do dis-
posto no n.° 5 do artigo 32.°

Artigo 31°

Pressao de ensaio

A pressao de ensaio deve ser, no minimo, 1,5 vezes a pressdo
de servigo da tubagem, mas nunca inferior a 1 b.

Artigo 32.°

Execucao dos ensaios

1. Deve proceder-se a medic@o continua das pressdes e tem-
peraturas durante o ensaio, com o auxilio de aparelhos regista-
dores e de um indicador de pressdo calibrado, para as leituras
inicial e final.

2. Os valores das pressdes devem ser corrigidos tendo em
conta as variagdes das temperaturas do fluido utilizado no en-
saio, da parede do tubo, do terreno ou do ambiente e, no caso
dos tubos de polietileno, do comportamento eldstico do mate-
rial.

3. O ensaio s6 pode comecar apds ter sido atingido o equili-
brio de temperaturas.

4. Os instrumentos de medida devem dispor de certificado
de calibragdo vélido e ter a incerteza maxima de 0,5%.

5. Quando os trogos a ensaiar tiverem um comprimento
inferior a 500 m, o ensaio pode ser realizado com o gas dis-
tribuidor, a pressdo de servigo, desde que se faca o ensaio da
estanquidade de todas as juntas desse trogo com o auxilio de
um produto espumifero, sendo dispensavel o cumprimento das
disposi¢cdes relativas a correccdo das pressdes em funcdo da
temperatura.
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Artigo 33°

Resultado dos ensaios

1. O resultado € considerado satisfatdrio se, apds a estabili-
zagdo das condicdes de ensaio, a pressdo se mantiver constante
nas 6 horas seguintes, com eventual correccdo face as variagdes
da temperatura.

2. No caso de trocos ndo enterrados, de reduzido compri-
mento, com equipamentos de corte ou dispositivos similares, o
ensaio pode ter a duracdo reduzida a um minimo de 4 horas e
ser executado antes da sua colocacdo em obra.

Artigo 34.°
Relatorios dos ensaios
1. Deve ser elaborado um relatério de cada ensaio, da rede

ou de qualquer dos seus trogos, do qual constem as seguintes
indicagoes:

1) Referéncia dos trocos ensaiados;
2) Data, hora e duracio;

3) Valores das temperaturas verificadas no fluido durante o
ensaio;

4) Valores da pressao inicial e final do ensaio;
5) Conclusdes;
6) Observacdes particulares.

2. Os relatérios devem ser elaborados por um técnico de gas
ou por um organismo de inspecgao devidamente reconhecidos.

CAPITULO VI

Exploracio e manutencio das redes

Artigo 35.°

Disposicoes gerais

1. A exploracdo e manutencdo das redes de distribuicdo sao
da exclusiva responsabilidade das respectivas entidades explo-
radoras de gases combustiveis.

2. As entidades exploradoras de gases combustiveis devem
dispor de um plano de procedimentos de garantia de seguran-
¢a relativos aos aspectos de operacdo, manutencao, inspec¢do e
controlo das redes.

3. As entidades exploradoras de gases combustiveis devem
dispor de recursos adequados, incluindo meios humanos, téc-
nicos e materiais que lhes permitam assegurar o cumprimento
do disposto no nimero anterior.

4. As entidades exploradoras de gases combustiveis devem
dispor de um servico de manutencdo permanente, dotado de
recursos adequados, incluindo meios humanos, técnicos e ma-
teriais que as habilitem, em caso de acidente, a intervir com a
necessdria rapidez e eficicia.



N.°15 — 10-4-2017

BOLETIM OFICIAL DA REGIAO ADMINISTRATIVA ESPECIAL DE MACAU — I SERIE 303

T PASREE R B AR fUR AR AR - DU SRR RS
EAEANIEEHRER -

N ANFAE RSN PR SE E R PR GE
b T W55 E = fE 20 A B B AR S s

0 A Mt A

TR A R R E B B RE Ty R SRy TEDG TR R - 15
FEEE T T ATRE LR B S R BRI i
J\ ZEAEE TR I T AT e TR - BB TR B e A A it T
53 R FE S - M ZH AR A AR AV AEEL B T HI M U5 A

RN L E16 1 KA EZHETENAR -

Ju B T EE R EF MR A
VG R o ) 2 e i - ST 328 HH e TR T -

RN

AR REEE R

+ BN  E A T T R E AT AT AT
TAE-

1EBARE

L AN S
B AMRHS

— S BCEE SR R B 2 s B I B B R R S DA

fE—fe

(—)IGE/TD/3;

(Z)IGE/TD/13;

(=) GB50028;

(P9) SY/T6233

TR R AR AENE
Rt A EPERILE

HAT - Al EFTH RS B
T ESTRANE FRPA K S B IR -

= S — T R TR FL R A R
SR D2k

VY~ FEsRFLER AT K R BB K ARy 3K B -

T PR SLE R R = 380 R FFAUZRZE R
B ¥ ) A e I _E YR ELI R A

FEAR Z IR PEHE -

o

7S AR BEE ERE NI ZE R HAEEN I HER T NG
12K /FD
o EE N EE 2 [ 8 1 37 oK IR - E R R Y 22 Sa B

= fr S T

HT A FOR R

=

ES YN i

5. As entidades exploradoras de gases combustiveis devem
dispor de um servico de atendimento permanente para receber
informagdes relativas a eventuais anomalias nas tubagens.

6. Em caso de acidente, as entidades exploradoras de gases
combustiveis devem tomar as medidas adequadas e enviar a
DSSOPT um relatério circunstanciado da ocorréncia.

7. Na vizinhanga das tubagens nao podem realizar-se traba-
lhos susceptiveis de as afectar, directa ou indirectamente, sem
que sejam tomadas as precaugdes consideradas suficientes pela
entidade exploradora de gases combustiveis.

8. No caso de haver necessidade de efectuar trabalhos na
vizinhanca das tubagens, a entidade que os pretende realizar
deve submeter o seu pedido a DSSOPT, indicando o tipo de ta-
refas, a data e o modo de as executar, as medidas de seguranga
a adoptar e o responsdvel pelos trabalhos.

9. Apreciado o pedido, a DSSOPT deve informar a entidade
exploradora de gases combustiveis para que esta possa tomar
as medidas de seguranca julgadas convenientes, emitindo a au-
torizagdo para a execugdo dos trabalhos.

10. Em caso algum podem os trabalhos ser iniciados sem au-
torizacdo da DSSOPT.

Artigo 36.°

Entrada em servico

1. Os ensaios e o comissionamento dos sistemas de tubagens
de distribui¢@o e das instalagdes complementares devem estar
em conformidade com qualquer uma das normas seguintes:

1) IGE/TD/3;
2) IGE/TD/13;
3) GB50028;
4) SY/T6233.

2. Antes de o gas ser introduzido nas tubagens, deve verifi-
car-se se todas as saidas destas estdo fechadas ou obturadas e
se os orificios de purga se encontram abertos e protegidos com
dispositivos anti-retorno de chama.

3. A purga deve fazer-se através de um tubo vertical cuja
boca de saida esteja instalada a distdncia minima de 2 m acima
do solo e de portas ou janelas.

4. A distancia entre os orificios de purga e qualquer fonte de
igni¢do ou chama deve ser de pelo menos 3 m.

5. A distancia entre os orificios de purga e as linhas aéreas
de transporte de energia eléctrica de tensdo superior a 380 V
deve ser igual a altura que vai do ponto mais préximo do cabo
eléctrico a sua projecgdo vertical no solo.

6. A tubagem deve ser totalmente purgada do ar contido, ndo
devendo a velocidade do fluxo de purga no interior da tubagem
exceder 12 m/s.

7. Sempre que o volume interno da tubagem exceda 1 m?,
deve intercalar-se um tampao de azoto adequado entre o ar a
purgar e o gés a introduzir.



304 HEFTEF T i 2

NH— EI15H —2017 F4 H 10 H

J\ AL PR A AR AR R R A e B PRRE U fEFRRALR
BE S EIRKNEDZ AR BB TE R -

Ju BE B AR T A E AT S EE TR
HORRBE IS, - S RE R A R 0RO KR R - DAREOR K e AT AR E -

o R BT BB LR A RS A R T T B LT 2R
e M T REAH R BT -

T SERCEE SR MRS B B - B SE T A A e R T E
k- AR E BT RE AR E ThR A -

[ a3
& {5 1L TAF S

FEHERE A2 Bl E 15 R IR RS - fE RS i B Ay
SEEFHHEENATASR -

EEA

= BVEE LT PRI - N EE ST RS =R B LAY

Eo

H=1/
eSS Y P2
— REEEE R LA A B S TR
(—) REHEE
(Z) B EFRE R E

\

T RRESEE R ARG S IR YN IR AR B DU AT
SELT EARH B R TE 5 B e FLAth et o EE SR B R

B=1Tu
BRI R AR

— PR SRUE S S U S B A R R e B R A P R R
OHETTEBRRYIB HE - B PERIAE TS gy - WA E T PR R Bk
V538 Ui B 428 Al B Wi B T

CoRREEERAEE AR EREN

4 S TH s A HAETT
BRI R Y R R -

8. A condi¢do da purga deve ser verificada através de medi-
¢odes com aparelhagem adequada; quando o teor de oxigénio
medido nos orificios de purga de gases ndo for mais de 2%, a
substitui¢do € considerada concluida.

9. Antes de se proceder a ligagdo definitiva da tubagem a
rede existente, deve ser realizado um ensaio de queima do gas
da tubagem, com a duracdo suficiente para assegurar a homo-
geneidade e estabilidade da chama.

10. Antes de se proceder a ligagdo de um novo trogo de tuba-
gem a rede em servigo, deve estabelecer-se a equipotencialida-
de eléctrica entre ambos.

11. Apés a ligagdo da tubagem a rede existente e terminados
todos os trabalhos complementares, deve proceder-se a detec-
¢do de eventuais fugas no trogo em causa.

Artigo 37°

Retirada de servico ou reparacio da rede

1. As tubagens que, durante os trabalhos de ligacdo, repara-
¢do ou retirada definitiva de servigo, tenham de ser separadas
da rede, devem ser totalmente purgadas do gés contido no inte-
rior das tubagens.

2. Quando houver que proceder ao esvaziamento de uma
tubagem, deve observar-se o disposto nos n.”*3 a 5 do artigo
anterior.

Artigo 38.°

Controlo de exploracio da rede

1. A entidade exploradora de gases combustiveis fica obriga-
da a controlar o seguinte:

1) A qualidade do gés;
2) O valor da pressao efectiva nas tubagens;
3) A estanquidade das tubagens.

2. A entidade exploradora de gases combustiveis deve pro-
ceder ao registo de todas as anomalias surgidas, bem como as
respectivas acgdes correctoras efectuadas e outros dados consi-
derados relevantes.

Artigo 39.°

Sistema de monitorizacio e controlo

1. As entidades exploradoras de gases combustiveis devem
realizar as acgOes concretas de rastreamento, monitorizacao,
controlo e emergéncia através do Sistema de Informacgdo
Geogréfica e do centro de controlo em tempo real da rede de
tubagem, assim como devem estabelecer uma estagao de moni-
torizagdo e controlo remotos e uma estacdo de monitorizacio
remota, de acordo com as necessidades reais.

2. As entidades exploradoras de gases combustiveis devem
incorporar um sistema de supervisdo do controlo e aquisi¢do
de dados no projecto das tubagens e das instalagdes comple-
mentares.
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3. O sistema de supervisdo do controlo e aquisicao de dados
deve fornecer informacdes adequadas e suficientes ao centro
de controlo em tempo real da rede de tubagem, a fim de moni-
torizar a situacdo do sistema da rede de tubagem.

4. No caso de surgirem anomalias nas condicdes de operacdo
do sistema de tubagem, o centro de controlo em tempo real da
rede de tubagem deve adoptar as medidas correctivas necessa-
rias.

5. As entidades exploradoras de gases combustiveis devem
dispor de um plano de tecnologia da informacao para assistén-
cia e tratamento imediato das situacdes de alarme e anomalias
técnicas, durante 24 horas.

Artigo 40.°

Pesquisa de fugas

1. Ap6s a entrada em servigo das redes de distribuicao, deve
proceder-se a pesquisa de fugas com intervalos maximos de 5
anos.

2. Quando se verificarem fugas nos trocos, deve proceder-se
imediatamente a sua pesquisa, mas nos casos especiais em que
as caracteristicas da zona assim o aconselhem, os intervalos fi-
xados no nimero anterior devem ser reduzidos adequadamente.

3. Nos trocos submersos e ao ar livre, a pesquisa de fugas fica
ao arbitrio das entidades exploradoras de gases combustiveis,
devendo, todavia, ser efectuada com um intervalo maximo nao
superior a 2 anos.

Artigo 41.°
Controlo dos dispositivos de corte
O funcionamento dos principais dispositivos de corte deve

ser verificado periodicamente, de forma a assegurar a sua ope-
racionalidade.

Artigo 42.°

Controlo da proteccao catodica

O controlo da protec¢do catédica deve incluir visitas perio-
dicas aos dispositivos de proteccdo e a verificagdo do potencial
da tubagem em relagdo ao solo.

Artigo 43.°

Trabalhos de reparacio nas redes

1. Sempre que possivel, as avarias nas redes devem ser repa-
radas sem interrup¢ao do fornecimento de gis aos consumido-
res.

2. Quando sejam necessdrias interrupgdes de fornecimento
de gds superiores a 24 horas, a entidade exploradora de gases
combustiveis deve proceder a pré-aviso dos consumidores
abrangidos.

3. Devem ser tomadas as medidas de seguranga necessarias
para a execucdo dos trabalhos de reparagao.



306 HEFTEF T i 2

NH— EI15H —2017 F4 H 10 H

V9 AT B SR B IR REE R AR R A &
w0k 1 52 R B IR 2 B SE U A It - DAGE i HE A R A0 4E
I AL N BIREE K B IRV BRI - 42 7 B - Al DL
ZREEER R EESH -

T~ A KA A 1 Dl B SRR SE B L R BT A SR
fLiERs - ZEIL DA R 5 B A2 5 BRI -

7N FE B IEAESE (A B 1T T A B Bl B Y B I
il S 7 T P8 S L R ) TR J 58588 P AR 2 e AR B I &
S LT

£ BRI EKABUE SN - YR TE AR AR B A H DA R 25

S—

f7e

J\~ e G e Y Bl B 45 0 - T T AT
17 A SRIUL B 22 2 7 i -

Ju B B L B E T Y)ERT RS YI B R R L -
I e PR AE 4 7 BRI B ] B ARIRI A AL

T BRER R EEITHEE R SR S BT
B DAVG IR AR R A

T RN E R G AR Y T E R T IR B - A ZH
B B T WA 22 SR B RS I T Se = HR SRR IE - IR
RITHTEE IR FFAENEE40mb S AGE FE IR LR T T -

T HEER RO A RE KBRS BRI (HER
PEUHZH TR S RS AT BB R0k
= MESRIMESH  RFIREC O ML R HAM 2R B TR

PR TIEhAYEE - (HLATESCRE B A BN & R 24T ik
5 o

ERAHIHUE - SERHE BT

SAPU-Tafe
S FH B BT v

— R A B AAUE - ST VIR E SR A E

HAEHE :
(—) HiE -

ANSI B1.20.1 — Pipe Threads, General Purpose (Inch) ;

4. Sempre que se tenha de proceder a reparagdes de emer-
géncia, a entidade exploradora de gases combustiveis deve
adoptar os procedimentos que os seus técnicos considerem
adequados em matéria de seguranca na zona afectada, nomea-
damente no que respeita ao transito, a permanéncia de pessoas
e ao corte de energia eléctrica, solicitando, se for caso disso, a
interveng¢do das autoridades e entidades competentes.

5. Quando se verificar a situacao referida no niimero anterior
e a entidade exploradora de gases combustiveis tiver de inter-
romper o fornecimento do gds, deve avisar de imediato e por
forma eficaz os consumidores afectados.

6. Nas intervencdes a executar nas tubagens em servico para
substitui¢do de um troco ou para ligagdo de tubagens novas, o
corte provisorio do gds deve ser feito com equipamentos ade-
quados a pressao de servigo da rede.

7. A obturagdo permanente das tubagens deve ser feita utili-
zando flanges cegas, salvo o disposto no nimero seguinte.

8. Nas operagdes tempordrias de manutengdo, a obturagdo
das tubagens pode ser feita por meio de valvulas de corte ou
de baldes, desde que sejam tomadas as necessarias medidas de
seguranca.

9. Antes de se efectuar o corte de tubagens de ago ou de po-
lietileno, deve proceder-se ao corte do gds e garantir-se a equi-
potencialidade eléctrica entre os trogos a separar.

10. Antes de cada interveng@o em tubos de polietileno, deve
executar-se a ligacdo destes a terra, de modo a evitar a existén-
cia de cargas electrostaticas.

11. As soldaduras a realizar nas intervencdes referidas nos
n.” 6 a 8 s6 devem ser executadas se o troco for obturado em
cada extremo e completamente purgado com ar ou azoto e for
mantido um fluxo de gds a uma pressao nado superior a 40 mb,
com permanente controlo desta.

12. Nas reparagdes admite-se o uso de unides deslizantes
com dispositivos de aperto, desde que o modelo esteja previa-
mente aprovado por um organismo devidamente reconhecido.

13. Os colares de reparacgao, os acessorios especiais, os sifoes
e outros dispositivos s6 podem ser soldados as tubagens em
servigo, sob a condi¢do de o seu encaixe ter sido previamente
guarnecido com meios de estanquidade inalterdveis com o ca-
lor.

14. A purga das redes ap0s as reparacdes deve ser efectuada
em conformidade com o disposto nos n.”*3 a 7 do artigo 36.°

CAPITULO VII

Normalizacao e certificacao

Artigo 44.°
Normas técnicas aplicaveis
1. Para efeitos de aplicacdo do presente regulamento, devem

observar-se as normas a seguir indicadas ou outras tecnica-
mente equivalentes:

1) Tubos de ago:

ANSI B1.20.1 - Pipe Threads, General Purpose (Inch);
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ANSI B16.5 — Pipe Flanges and Flanged Fittings: NPS
1/2through NPS 24 Metric/Inch Standard ;

ANSI B16.9 — Factory-Made Wrought Buttwelding

Fittings;
APISPEC 5L — Specification for Line Pipe;
API SPEC 6D — Specification for Pipeline Valves ;

API STD 1104 — Welding of Pipeline and Related

Facilities ;

BS EN 13636 — Cathodic protection of buried metallic

tanks and related piping;

GB/T9711.1 — AHKAR
oy ARREE

TS X 0 22 B R R R R L

IGE/TD/1 Supplement 1 — Handling, transport and storage
of steel pipe, bends and fittings ;

SY/T0019 — S £ '8 3E he ok P i b A R G et e

SY/T0036 — 8 bl B 5 8 o il B Ui P il (R R R R+

(Z) BLIHE -

CJJ63 — BIHIARE B TRERE TR

GB15558.1 — AR HAEME LM% (PE) &iE A 185
BHE

GB15558.2 — AR AR 2% (PE) EiE A 2557

IGEM/G/8 — Handling, transport and storage of PE pipe
and fittings;

ISO 4437-1 — Plastics piping systems for the supply of

gaseous fuels - Polyethylene (PE) — Part 1: General ;

ISO 12176 — Plastics pipes and fittings :

e ISO 12176-1 — Plastics pipes and fittings -- Equipment for

fusion jointing polyethylene systems -- Part 1: Butt fusion ;

e SO 12176-2 — Plastics pipes and fittings -- Equipment for

fusion jointing polyethylene systems -- Part 2: Electrofusion ;

¢ ISO 12176-3 — Plastics pipes and fittings -- Equipment for

fusion jointing polyethylene systems -- Part 3: Operator's badge;

e ISO 12176-4 — Plastics pipes and fittings -- Equipment
for fusion jointing polyethylene systems -- Part 4: Traceability

coding;

ANSI B16.5 - Pipe flanges and flanged fittings: NPS 1/2
through NPS 24 Metric/Inch Standard,

ANSI B16.9 - Factory-Made Wrought Buttwelding Fittings;
API SPEC 5L - Specification for Line Pipe;

APISPEC 6D - Specification for Pipeline Valves;

API STD 1104 - Welding of Pipeline and Related Facilities;

BS EN 13636 - Cathodic protection of buried metallic tanks
and related piping;

GB/T9711.1 - Condicdes técnicas de entrega, no que diz res-
peito a industria do transporte de petrdleo e gas natural - 1.7
Parte: Tubos de aco da classe A;

IGE/TD/1 Supplement 1 - Handling, transport and storage of
steel pipe, bends and fittings;

SY/T0019 - Especificagdes para a concepgao da protecgdo
catodica do anodo sacrificial de condutas de ago instaladas no
subsolo;

SY/T0036 - Especificagdes para a concepgdo da protec¢ao
catddica da corrente forcada de condutas de ago instaladas no
subsolo.

2) Tubos de polietileno:

CJJ63 - Regulamento técnico de construcdo das tubagens de
gases combustiveis de polietileno;

GB15558.1 - Sistema de tubagens de polietileno instaladas
no subsolo para gases combustiveis - 1.* Parte: Materiais das
tubagens;

GB15558.2 - Sistema de tubagens de polietileno instaladas
no subsolo para gases combustiveis - 2. Parte: Acessdrios das
tubagens;

IGEM/G/8- Handling, transport and storage of PE pipes and
fittings;

ISO 4437-1 - Plastics piping systems for the supply of ga-
seous fuels - Polyethylene (PE) — Part 1: General,

ISO 12176 — Plastics pipes and fittings:

¢ ISO 12176-1
fusion jointing polyethylene systems - Part 1: Butt fusion,

- Plastics pipes and fittings - Equipment for
e ISO 12176-2 - Plastics pipes and fittings - Equipment for
fusion jointing polyethylene systems - Part 2: Electrofusion;

e ISO 12176-3 - Plastics pipes and fittings - Equipment for
fusion jointing polyethylene systems - Part 3: Operator’s badge;

¢ ISO 12176-4 - Plastics pipes and fittings - Equipment for fu-
sion jointing polyethylene systems - Part 4: Traceability coding;
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IGE/TD/3 — Steel and PE pipelines for gas distribution ;

IGE/TD/13 — Pressure regulating installations for Natural

Gas, Liquefied Petroleum Gas and Liquefied Petroleum Gas/Air;
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ISO/TS 10839 - Polyethylene pipes and fittings for the supply
of gaseous fuels - Code of practice for design, handling and
installation.

3) Tubos de aco e tubos de polietileno:

GB50028 - Normas para o projecto de engenharia relativo ao
gds da cidade;

IGE/TD/3 - Steel and PE pipelines for gas distribution;

IGE/TD/13 - Pressure regulating installations for Natural
Gas, Liquefied Petroleum Gas and Liquefied Petroleum Gas/
JAir;

SY/T6233 - Cédigo para funcionamento experimental e comis-
sionamento das tubagens de géds natural.

2. Sempre que, no decorrer da concepgdo e construgao,
ocorram situacdes que nao estejam definidas no presente regu-
lamento, estas regem-se pelas normas nacionais ou internacio-
nais adoptadas pela DSSOPT.

3. Sem prejuizo do disposto no presente regulamento, ndo é
impedida a comercializacdo dos produtos, materiais, compo-
nentes e equipamentos por ele abrangidos, desde que acompa-
nhados de certificados emitidos com base em especificacoes
e procedimentos que assegurem uma qualidade equivalente a
visada por este regulamento.

Despacho do Chefe do Executivo n.” 84/2017

Usando da faculdade conferida pelo artigo 50.° da Lei Basica
da Regido Administrativa Especial de Macau e nos termos do
n.° 5 do artigo 5.° e do artigo 8.° do Regulamento Administra-
tivo n.° 8/2017 (Programa de comparticipacdo nos cuidados de
saide para o ano de 2017), o Chefe do Executivo manda:

1. Os vales de saide podem ser obtidos em quiosques de
auto-impressao de vales de satde.

2. A transmissao de vales de satde a favor de cOnjuge, ascen-
dente ou descendente do 1.° grau em linha recta do beneficia-
rio, nos termos do n.° 6 do artigo 5.° do Regulamento Adminis-
trativo n.° 8/2017 (Programa de comparticipacdo nos cuidados
de satde para o ano de 2017), faz-se mediante assinatura da
declaragd@o de transmissao e respectiva entrega ao endossado.

3. Os cuidados de satide prestados aos beneficidrios sdo con-
firmados através de assinatura do utente no vale de satde.

4. Caso o montante a pagar as unidades privadas de saide
seja inferior ao valor nominal do vale de satde, o beneficiario
ndo pode exigir a restitui¢ao da diferenca.

5. Os vales de satide utilizados sdo enviados, mensalmente,
pela unidade privada de satide aderente aos Servicos de Saude
para validagdo e processamento do pagamento.

6. Os Servigos de Saude efectuam a liquidacdo dos vales de
satude até ao dia 30 do més seguinte ao da respectiva validacao.

7. Todas as operacdes relativas ao pagamento do vale de satde
devem estar realizadas até ao dia 31 de Dezembro de 2018,
inclusive.





